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Használati utasítás VIKING körkivágókhoz 
 

Fordulatszám: Az alábbi táblázatban találja az ajánlott fordulatszámokat méretenként és a megmunkált 
anyagok szerint. 
 
Előtolás: Az előtolás nagyságát körültekintően kell megválasztani a megmunkált anyagtól, az 
alkalmazási körülményektől, egyebektől függően. Általában 1,4-1,8 kg / furatátmérő (mm) előtolási 
erőt kell alkalmazni. Alacsony előtolási erő esetén gyorsan elkophatnak, túl nagy előtolási erő esetén 
pedig sérülhetnek a fogak. 
 
Kenőanyag: a vágóolaj alkalmazása két célt szolgál fémmegmunkálás esetén: hűti a szerszámot és a 
munkadarabot, illetve eltávolítja a forgácsot. Ez alól kivételt képez az öntöttvas, amit szárazon kell 
forgácsolni. 
 
Központosító fúró elhelyezése: a központosító fúró túlnyúlását úgy kell beállítani, hogy az a fogak 
hegyétől mérve ne legyen nagyobb a megmunkált anyag vastagságánál. Ellenkező esetben a körkivágó 
munkadarabbal történő érintkezésekor a fogak az anyagba kaphatnak és megsérülhetnek, kitörhetnek. 
 
 
                           Helyes:                                Helytelen:  
 

Figyelem! A körkivágó használata során tartsa be a munkavédelmi előírásokat, viseljen 
védőszemüveget és munkavédelmi kesztyűt! 

 

Ajánlott fordulatszámok 


