Hasznalati utasitas VIKING korkivagdkhoz

Fordulatszam: Az aldbbi tablazatban taldlja az ajanlott fordulatszamokat méretenként és a megmunkalt
anyagok szerint.

ElGtolas: Az elStolas nagysagat korlltekintéen kell megvélasztani a megmunkalt anyagtdl, az
alkalmazasi koriilményektdl, egyebektdl fiiggden. Altaldban 1,4-1,8 kg / furatatmérs (mm) el6tolasi
er6t kell alkalmazni. Alacsony el6tolasi eré esetén gyorsan elkophatnak, tul nagy el6tolasi er6 esetén
pedig sérilhetnek a fogak.

KenGanyag: a vagoolaj alkalmazdsa két célt szolgal fémmegmunkalas esetén: hiti a szerszamot és a
munkadarabot, illetve eltavolitja a forgacsot. Ez aldl kivételt képez az 6ntottvas, amit szarazon kell
forgacsolni.

Kozpontosito furd elhelyezése: a kozpontosito furd tulnyuldsat ugy kell beallitani, hogy az a fogak
hegyétdl mérve ne legyen nagyobb a megmunkalt anyag vastagsdganal. Ellenkezé esetben a korkivago
munkadarabbal torténé érintkezésekor a fogak az anyagba kaphatnak és megsérilhetnek, kitérhetnek.

Helyes: ' Helytelen:

Figyelem! A korkivago hasznélata soran tartsa be a munkavédelmi elGirasokat, viseljen
védGszemiiveget és munkavédelmi kesztyiit!

Ajanlott fordulatszamok

atmerd anyagmindsez atméra anyagmindsez
(mm)| (col) |isgyacal|ZErEEAN | OBda | vas | sargarz | aluminium | @ ||(mm)| (col) |ligyacal|ZESEAT| rOBdA | itvas | sargaréz | aluminium | fa
B acél mentes acél = =7 acél mentes acél -
Fordulatszam {1/min) Fordulatszam {1/min)

1 | 916 | se | 300 300 200 790 500 [3000)| &4 | 21/2 | 135 &5 & a0 150 305 [1800
16 | 55 | s | 215 275 368 730 535 |3000]| &5 |2 9/18] 130 &5 & 55 175 200 1800
17 [ 11/16 | s | 250 350 330 660 750 [30m0]| 67 | 25/8 | 13D &5 & 85 170 135 [1800
18 | 34 | a0 | 230 230 300 500 590 |som0]| es |211/18] 130 [ B 50 160 185 |18m0
20 | 2532 | a8 | 230 220 250 550 560 |3000]| 70 | 23/4 | 125 & B 50 160 1585|1800
2 | 1316 | a5 | 210 210 280 560 535 |som|| 73 | 275 | 120 [ B 50 160 1580|1800
2 | 75 | 3w | 1ss 185 260 520 sS85 |som| 75 115 55 S5 75 150 170 |1800
2 | 1516 | 3m | 1ss 185 245 295 555 |soml| 76 | 3 115 55 55 75 150 170 |1800
= | 1 350 | 1s 175 235 470 535 |z7m|| 78 | su/s | w0 55 ss 70 140 165 |15m0
7 |11/16] 335 | 160 160 215 135 280 |2700]| &3 | 31/4 | 105 50 50 70 140 155 |15m0
3 | 1ys | 3w | 150 150 200 200 450 |27o0|| #8 | 33/5 | 100 50 0 55 130 150 [14m0
30 |1 576 285 | 145 145 150 380 275 [2am0|| 88 [ 312 | 15 a5 &5 130 145|120
32 | 1ya | 25 | 140 140 180 360 210 [zam0|| 82 | 355 | = 15 s &0 120 140|120
3 |1 s8] ze0 | 135 35 175 385 390 |zam]| % | 33/4 | =0 5 15 50 120 135 [12m0
3 | 138 | 0 | 135 175 165 330 375 |zam]| 98 | 37/8 | o0 15 s &0 120 1355|1200
37 |17/16] 280 | 120 170 160 315 360 |2400]] 100 & 0 a0 55 110 1350|1000
% | 1y2 | 230 | us 115 150 300 345 |za00]] 102 + S %0 20 55 110 130|100
0 |1 9/16] 2 | 110 110 145 290 330 |2100]] 105 | 41/8 | &0 0 a0 55 110 1720|1000
4 | 158 | 210 | 108 105 140 280 515 |z100]] 108 | a1/4 | =0 20 40 55 110 120 | =00
43 [11116] 205 | 100 100 133 270 305 |z100]] 111 | 43/3 | 80 40 40 50 110 120 | =00
2 | 13a | aes o5 o 130 260 295 ||| 1a| a2 | 35 35 s0 100 105 | =00
) 190 o5 5 125 255 290 |z100)] 121 | a3/4 | 7 30 0 s a0 100 | =00
% |113/16] 1% %5 £ 125 250 785 |zim|| 127 s [ 30 0 a0 a0 100 | &0
% | 175 | 1m0 B 20 120 240 270 |z 190 | 512 | e 3 0 40 70 W | =m0
50 170 85 55 115 230 260 |zom|| 152 | & 50 30 0 a0 70 79 |0
5| 2 170 55 & 115 230 755 |z0m0]| 188 | 55/5 | s 30 30 40 70 79 | m0
52 |21/15] 16 =0 50 110 220 745 |z000]] 180 | 7118 | &8 D) 20 30 &5 70 | 700
5 | 28 | 180 80 0 105 210 240 |z000]| 185 | 7516 | 45 0 ) 30 &5 o |70
55 150 75 7 100 200 725 |zomo|| 180 | 7172 | & 0 0 30 55 70 | 700
57 | 24 | 150 75 75 100 200 225 |z0m0]| 200 | 77/8 | 40 0 0 35 &5 7 | 700
53 | 25/16 | 145 75 s 100 135 225 |z0m0]| 210 | 514 | 40 0 ) 35 &0 & | &0
50 | 238 | 140 70 70 a5 130 220 |z000]| 220 | 85/3 | %0 5] 0 25 55 50 |ew0
&2 135 &5 el a0 150 205 |18o0]| 250 | 97/8 |35 15 5 20 50 55 | 50
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